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        Модуль автоматический каталитического синтеза

(mini NPZ MAX-300) предназначен для вторичной

переработки углеводородного сырья (нафта, нефрас,

прямогонный бензин, бгс) в качественный катализат

с параметрами бензина А-80 без применения

присадок и добавок. 

                   Как работает mini NPZ MAX-300?

Модуль перерабатывает легкую углеводородную

фракцию (35-220⁰С) методом изомеризации под

воздействием высокой температуры в присутствии

катализатора. В отличии от процесса риформинга

катализатор не требует предварительной очистки

сырья от воды и серы, а также подачи водорода.

Модуль автоматическийМодуль автоматический
каталитического синтезакаталитического синтеза

mini NPZ MAX-300mini NPZ MAX-300

Модуль автоматический
каталитического синтеза

mini NPZ MAX-300

Модуль автоматическийМодуль автоматический
каталитического синтезакаталитического синтеза

mini NPZ MAX-300mini NPZ MAX-300

Модуль автоматический
каталитического синтеза

mini NPZ MAX-300

Контакты:Контакты:Контакты:

Адрес: г. Тверь, 
ул. Георгия Димитрова, 21
тел.: +7 (910) 931 30 50
тел.: +7 (964) 166 91 92
емайл: Himlux69@Mail.Ru

TUF GAMING RYZEN 5
Вставить текст



        Бензин катализа (30-208⁰С) (ОЧММ  74-80):

применяется как компонент для получения

автомобильного бензина;

Углеводородный газ: используется в технологическом

процессе.

Приход Расход

Состав кг/час
Массовая

доля,% Состав кг/час
Массовая

доля,%
1.Бензин

прямогонный 220 100
1.Бензин

прямогонный 198 90

2.Углеводородные
газы (потери) 22 10

Итого 220 100 220 100

       При работе в модуле происходят химические

процессы, которые координально меняют внешний

вид сырья, его запах и о.ч. Концентрация серы 

уменьшается до 12 раз. В результате бензин 

катализа становится высоколиквидным продуктом.

       Модуль полностью автоматизирован. АСУТП 

автоматически поддерживает параметры 

технологического режима на заданном уровне, 

регистрирует параметры и 

сигнализирует об отклонении 

параметров от заданных 

величин.

Система аварийной защиты 

позволяет полностью исключить 

влияние «человеческого 

фактора» в экстренных случаях. 

Система АСУТП позволяет 

управлять модулем одному 

оператору, а удаленный доступ – 

контролировать его работу.

       Модуль полностью 

соответствует требованиям 

промышленной безопасности и 

экологическим требованиям РФ.

Примерный материальный
баланс модуля mini NPZ MAX-300

Производимые нефтепродукты: Технические характеристики
Производительность, т/сут 4,8

Максимальное избыточное давление, МПа (кгс/см²):
- в трубопроводах
- в реакторе

4,8 
0,012 (0,12)

0,08 (0,8)

Электроснабжение 380В, 3 фазы, 50 Гц

Электрическая мощность, кВт
-при подготовке к работе
-при работе

 
12
6,3

Вид топлива для нагрева сырья Углеводородный технологический газ 

Масса общая, т 4,2

Ресурс, лет 10

Количество обслуживающего персонала 1 чел. в смену

Для большего объема переработки сырья

на площадке устанавливается несколько модулей.

Модуль mini NPZ MAX-300 на сегодняшний день

 не имеет аналогов среди установок

вторичной переработки нефти на мини-НПЗ.

Схема размещения четырех модулей
в установке производительностью

1 т в час по сырью.

Размер площадки 200м²(10x20м).
Навес над площадкой обязателен.
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